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1. LINGKUP 

Prosedur ini merupakan persyaratan untuk perawatan terjadwal unit kompresor 

untuk penggunaan unit secara umum. 

 

 

2. TANGGUNG JAWAB 

Operator dan VENDOR perawatan dan bagian terkait bertanggung jawab atas 

implementasi dari prosedur ini. 

 

 

3. PERAWATAN DAN PEMERIKSAAN 

A. TINDAKAN PENCEGAHAN UNTUK PERAWATAN DAN PEMERIKSAAN 

Kondisi berbahaya pada pekerjaan ini antara lain : 

- Saat memasuki ruang mesin untuk perawatan, pastikan sistem ventilasi 

telah dinyalakan dan ukur konsentrasi oksigen di udara untuk mencegah 

resiko kekurangan oksigen. Ventilasi harus tetap menyala sampai pekerjaan 

ini dinyatakan selesai 

- Saat melakukan pekerjaan inspeksi, pastikan memakai safety shoes, 

protective glasses, masker gas, dan peralatan pelindung lainnya. Serta 

jangan dilepas saat alat – alat tersebut dibutuhkan 

- Setelah mematikan mesin dan sebelum memulai inspeksi berkala atau 

overhaul, Pastikan mematikan listrik motor utama, pengatur daya dan listrik 

di peralatan lainnya dan valve. Setelah dimatikan, pastikan saklar tidak 

boleh dioperasikan oleh orang lain. Juga pastikan melampirkan tag 

pemberitahuan untuk larangan pengoperasian (Lock-Out / Tag-Out) 

- Saat stop kontak manual valve ditutup, pastikan valve tidak bisa 

dioperasikan orang lain dan pasang tag pemberitahuan untuk larangan 

pengoperasian (Tag-Out) 

- Bila kompresor harus overhaul, periksa tekanan internal di produk  ini sama 

dengan tekanan atmosfer sebelum memulai pekerjaan 

- Jika menggunakan peralatan angkat seperti : crane, alat derek atau alat 

angkat lainnya, pastikan cukup kuat menahan beban tersebut 

- Jika mengangkat beban berat, jangan biarkan siapapun berada di bawahnya 

- Pekerjaan untuk menyalakan setiap catu daya ON/OFF atau mengoperasikan 

alat angkat harus dilakukan oleh teknisi ahli yang berkualifikasi 
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- Saat menggunakan alat listrik, pastikan semuanya sesuai dengan instruksi 

manual. Terutama sebelum dan saat menggunakan pastikan mengikuti 

petunjuk keselamatan pada instruksi manual 

 

Hal yang harus diperhatikan pada pekerjaan ini antara lain : 

- Pastikan hanya menggunakan suku cadang asli MYCOM untuk penggantian. 

Penggunaan suku cadang yang tidak asli dapat menyebabkan kerusakan pada 

produk ini atau perangkat lainnya selama pengoperasian 

- Jangan pernah merubah atau memodifikasi produk ini atau komponennya 

tanpa izin dari MAYEKAWA. Jika tidak, itu bisa menyebabkan kecelakaan 

tak terduga 

- Dibutuhkan cukup latihan untuk menangani beban berat, penggunaan alat 

angkat seperti crane atau bekerja dengan sejumlah personil yang memadai 

sesuai dengan beban yang diangkat. 

Juga pastikan untuk menggunakan stud bolts (safety retention bolts) dan 

peralatan pendukung lainnya untuk bekerja. 

Mengabaikan peringatan diatas bisa menyebabkan cedera ringan pada 

pekerja atau luka – luka akibat kejatuhan peralatan 

- Jika dua orang atau lebih yang bekerja, pastikan benar – benar memahami 

prosedur pekerjaan dan berbagi pemahaman di antara semua pekerja 

sebelum memulai pekerjaan 

- Tidak hanya untuk menyalakan catu daya ON/OFF atau mengoperasikan alat 

angkat, tapi semua jenis pekerjaan yang membutuhkan tenaga ahli harus 

dilakukan oleh orang yang berkualifikasi 

- Saat pemeriksaan data operasi unit dan pelaksanan perawatan harian, 

perhatikan untuk tidak menyentuh area panas bersuhu tinggi yang dapat 

menyebabkan kulit terbakar atau tidak sengaja menggerakan handle valve 

yang menyebabkan perubahan operasi 

- Saat di lokasi pembongkaran/pemeriksaan, sediakan ruang yang cukup 

untuk temporary storage untuk suku cadang yang telah dilepas, suku cadang 

pengganti dan jalur keselamatan, serta pasang rambu – rambu keselamatan 

yang diperlukan 

- Saat di lokasi kerja, sediakan ruang cukup dan usahakan penempatan 

peralatan tidak langsung menyentuh lantai atau kabel  
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- Usahakan lantai selau bersih. Mengotori lantai dengan oli atau sejenisnya 

dapat menyebabkan licin dan mengakibatkan terjatuh dan cideranya 

personil. Sehingga harap langsung dibersihkan setelah tercecer 

- Pastikan bagian yang bersuhu tinggi seperti kepala bearing dan discharge 

line telah mendingin hingga suhu ruangan sebelum mengerjakannya 

- Saat pembongkaran dan perangkaian kembali kompresor, gunakan alat yang 

spesifikasinya sesuai. Sebelum menggunakan alat tersebut, pahami betul 

karakteristiknya dan penggunaanya 

- Selama perawatan, usahakan peralatan selalu bersih. Penggunaan alat yang 

diolesi oli dapat beresiko slip, terjatuh dan menyebabkan cidera. 

Perhatikan juga ada resiko dari material asing di dalam kompresor yang 

menyebabkan kerusakan unit 

- Pastikan memahami prosedur pembongkaran, inspeksi dan penanganan 

kompresor sebelum memulai pekerjaan 

- Jika diperlukan pembongkaran dan pemasangan total, mohon hubungi 

kantor penjualan terdekat atau service center MAYEKAWA 

- Saat melepas sebuah bagian, hati – hati untuk tidak merusaknya 

- Tempatkan bagian pada meja kerja yang bersih dan rapi 

- Untuk membersihkan bagian, gunakan kerosene dana atau pembersih bagian 

mesin 

- Bagian yang dicuci harus dikeringkan dengan udara bertekanan atau seka 

dengan kain bersih. Jangan menggunakan kain sintetis atau kain wol untuk 

mencegah serat menempel 

- Saat melepas tutup kompresor, terkadang sulit untuk melepas karena gasket 

macet. Dalam kasus ini jangan pernah menggunakan palu pada pengerak 

screw atau flat chisel ke arah celah. Putar jack bolts dengan screw holes 

untuk melepas masing – masing penutup. Saat ada celah di antara 

keduanya, gunakan scraper untuk melepas gasket dari permukaan 

- Baut yang dilepas harus diklasifikasikan tergantung bagian – bagiannya untuk 

mencegah tertukarnya baut atau kebingungan 
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4. DAFTAR PERAWATAN DAN PEMERIKSAAN 

A. MANAJEMEN HARIAN 

Untuk keperluan perawatan harian, periksa daftar item dalam table 5.1 ‘’Item 

pemeriksaan harian’’ dan rekam hasilnya. 

Rekaman data operasional harian secara teratur dapat dimungkinkan untuk 

mendeteksi perubahan signifikan di sistem. Teknik ini sangat efektif dalam 

mencegah kegagalan operasi kompresor. 

Sangat penting untuk melacak rekaman yang menunjukkan hubungan antara 

tekanan dan temperature, karena sangat berkaitan dengan penguapan dan 

kondensasi refrigerant, sehingga dapat dengan cepat menemukan kondisi 

abnormal di sistem kompresor. 

Menjaga log operasi dengan cara ini dapat mempermudah menemukan 

penyebab kegagalan dengan tepat atau kecelakaan yang mungkin terjadi pada 

kompresor atau sistem, sehingga memudahkan penanganan secara cepat dan 

akurat. 

Tabel 5.1 Item Pemeriksaan Harian 
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Note : Kecuali untuk ketentuan lain, satuan tekanan ‘’MPa’’ menggambarkan 

tekanan gauge dalam prosedur ini 

A. Daftar perawatan harian : 

- Level ketinggian Oli Pelumas 

Jika level oli pelumas di oil separator berada di ambang batas  minimal, 

lakukan pengisian oli pelumas 

- Penggantian Oil Filter Element 

Ganti oil filter element jika terjadi perbedaan tekanan antara port 

masuk dan port keluar dari oil filter adalah 0.1 MPa atau lebih. Selama 

periode operasi awal, perbedaan tekanan antara port masuk dan keluar 

dari oil filter dengan cepatnya bisa menjadi besar 

- Membersihkan Suction Strainer 

Periksa suction strainer saat jam operasi kompresor saat awal mulai 

operasi telah melebihi 500 jam operasi. Jika menggunakan temporary 

filter untuk awal operasi, lepas filternya. 

Umumnya saat memulai operasi atau setelah perawatan berkala, 

perbedaan tekanan pada suction strainer meningkat dalam waktu 

singkat. Namun, jika perbedaan tekanan terus meningkat, periksa dan 

bersihkan suction strainer 

- Jumlah Oli yang Bocor dari Mechanical Seal 

Jika jumlah oli yang bocor dianggap berlebihan, periksa kebocoran oli 

per jamnya. Tabel di bawah ini menampilkan panduan jumlah oli yang 

bocor yang ditoleransi dan banyaknya pemeriksaan yang dibutuhkan. 

Jika ditemukan kerusakan pada mechanical seal saat pemeriksaan, 

pastikan untuk menggantinya. 

 

Tabel 5.2 Kriteria kebocoran dari Mechanical Seal 
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Note : Nilai di atas hanya untuk sebagai panduan, dan tidak ada 

jaminannya 

 

- Kontaminasi di Sisi Air Pendingin dari Condenser dan Pipa Pendingin 

Oil Cooler 

Tingkat kontaminasi dan penyumbatan pipa pendingin sangat bergantung 

pada kualitas air pendingin. Jika terjadi kenaikan bertahap pada 

temperature oli dan/atau tekanan keluar selama awal operasi, periksa 

dan bersihkan sisi air pendingin dari oil cooler dan condenser terlepas 

dari pemeriksaan terjadwal. 

 

B. PEMERIKSAAN BERKALA 

Lakukan pemeriksaan untuk item berikut sesuai dengan jadwal yang 

ditentukan. Sebagai tambahan, lakukan pengamatan terhadap hukum dan 

aturan yang berhubungan dengan pemeriksaan dan pencatatan dari item 

keselamatan (seperti : detector kebocoran gas) atau utilitas peralatan 

pelindung lainnya (gas/listrik) yang merupakan satu unit paket pendingin 

bersama dengan kompresor. 

Tabel 5.3 Item Pemeriksaan Berkala 
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Note : Pemeriksaan harus dilakukan sesuai dengan jadwal atau jam operasi, 

tergantung mana saja yang datang duluan 

 

C. PANDUAN UNTUK WAKTU OVERHAUL KOMPRESOR 

Untuk interval overhaul sangat tergantung pada kondisi pemakaian, jenis 

dan kondisi refrigerant dan oli, paket unit dan factor lainnya. Tabel di 

bawah ini sebagai pedoman untuk interval overhaul. 

 

Tabel 5.4 Pedoman Waktu Overhaul Berdasarkan Kondisi Pemakaian (paket 

standar) 

 

Note 1: Pedoman di atas hanya berlaku jika paket unit digunakan dibawah 

kondisi operasi standar yang didefinisikan terpisah (Lihat bagian 

“Operation Limits’’ di manual) 

Note 2: Pedoman di atas hanya berlaku jika dilakukan pemeriksaan rutin 

dan berkala yang didefinisikan terpisah (Lihat bagian ‘’Manajemen 

Harian’’ dalam prosedur ini) 

Note 3: Pemeriksaan harus dilakukan sesuai dengan jadwal atau jam 

operasi, mana yang datang duluan 

Note  4: Pedoman di atas hanya sebagai referensi saja, dan bukan sebuah 

masa garansi 

 

 

5. SUKU CADANG PENGGANTI 

Siapkan suku cadang asli MYCOM untuk penggantian. Suku cadang yang terdaftar di 

Tabel 5.5, disarankan untuk diganti pada setiap kesempatan overhaul kompresor. 

Untuk setiap ukuran dan nomor kode setiap suku cadang dari tiap model 

kompresor, lihat bagian ‘’Part Configuration Table’’ di manual. 

Saat memesan suku cadang,pastikan untuk menginformasikan (a) nama model, (b) 

nomor serial, (c) nomor seri, (d) kode nomor, (e) jumlah yang dibutuhkan, ke 

kantor penjualan. Khususnya jika nomor seri (b) tidak diketahui, maka rincian 
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desain dan spesifikasi pembuatan tidak dapat diidentifikasi, dan menjadi sulit 

dalam menemukan suku cadang yang benar. 

 

Tabel 5.5 Suku Cadang Pengganti Overhaul SCV-Series Compressor 
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6. REKAMAN 

Seluruh rekaman yang timbul atas prosedur ini diperlakukan sebagai rekaman 

mutu dan K3L (Keselamatan dan Kesehatan Kerja serta Lingkungan) 
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